tuk segmentowy — przekréj prostokatny

katach:15°, 30°, 45°, 60°, 75° i 90°, oba konce zakorczone sg
mufami potgczeniowymi.

potrzeby (mufa - kotnierz — bosy) .
tuki segmentowe zaleca sie stosowac w systemach o duzej
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Przyktadowe 88 LP 500 300 90
oznaczenie Materiat — 30, 36, 88, 22, 40 TYP BOK a, mm BOKb, mm  Katk°
Normy

1a. wykonanie z PVC-U:
Kanaty i ksztattki o przekroju prostokagtnym —norma DIN 4740 Teil 5

1b. wykonane z PP, PE, PPs i PP-EL-s:
Kanaty i ksztattki o przekroju prostokagtnym —norma DIN 4741 Teil 5

2. zgodnie z normami zaktadowymi

3. wykonanie na indywidualne zapytanie

4. atest PZH — nr HK/K/0976/01/2017; HK/K/0976/02/2017; HK/K/0976/03/2017; HK/K/0976/04/2017
Szczelnosé

Przy potgczeniach kanatdw i ksztattek poprzez spawanie szczelnos¢ systemu wynosi 100%.
Materiaty

PVC — kolor ciemny szary RAL7011
PPs — kolor szary

PP — kolor jasny szary RAL7032
PP-EL-s — kolor czarny

PE — kolor czarny



Wymiary

Wielkos¢ nominalna bedgca wymiarem umownym do oznaczania i obliczen przewodow prostych i ksztattek,
stanowi zewnetrzny wymiar bokéw a i b, gdzie b jest widocznym wymiarem. Dtugosci bokéw mniejszego
zakonczenia ksztattki przejsciowej sg oznaczone c i d, gdzie d jest wymiarem widocznym.
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Metody taczenia

Mozliwe metody tgczenia systemu kanatow i ksztattek:
1.Mufowe - PVC-U, PP, PE, PPs, PP-EL-s — spawanie drutem
2.Kotnierzowe — PVC-U, PP, PE, PPs, PP-EL-s

taczenie systemu rur i ksztattek z innymi urzadzeniami wentylacyjnymi mozliwe jest za pomoca
standardowych ramekzgodnych pod wzgledem wymiaréw z normg PN-B-76002, lub kotnierzami
wykonanymi zgodnie z dokumentacjg techniczng dostarczong przez Klienta.

Sztywnosé

Kanaty i ksztattki sg usztywniane poprzez odpowiednio dobrang grubos¢ materiatu, z ktérego sg wykonane.
W przypadku duzych kanatéw wykonywanych z ptyt zwijanych mozliwe jest zastowanie ozebrowania
wzmacniajgcego, w celu ograniczenia grubosci ptyty.

Kanaty ituki, na zyczenie Klienta, moga by¢ usztywniane za pomoca kierownic zgodnie
znorma PN-EN 1505. W kolanach i tukach o katach < 45° kierownice nie s3 wymagane.

Standardowe grubosci $cianek — wykonanie niskoci$nieniowe

Dtugos¢ boku,mm 200 | 250 | 300 | 400 | 500 600 800 | 1000 | 1200
200 4mm |
250 4 mm | | |
300 4 mm | |
400 4 mm |
500 6 mm
600 6 mm
800 8 mm
1000 10 mm
1200 12 mm

Grubos¢ scianki | wymiary Oznaczenia materiatowe

Standardowa grubos¢ scianek i wymiary wyznaczane sg na podstawie PVC-U 88
wewnetrznej normy zaktadowej (ujete w tabeli). PP 30
Produkujemy réwniez kanaty i ksztattki o grubosciach scianek zgodnych PPs 36
z norma DIN 4741 i 4740 Teil 5 — zarownow wykonaniu gtadkim, jak i PE 22

wzmocnionych zebrami. PP-EL-s 40



